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OWAMAT®

__ERFAHRUNG FUR
____EFFIZIENTE TECHNOLOGIE

UNVERMEIDLICH
Wer Druckluft-Anlagen betreibt, muss das

unvermeidlich anfallende Kondensat beherrschen

und behandeln. Wirtschaftliche und technische
Griinde zwingen dazu ebenso wie die immer
scharferen und umfassenderen gesetzlichen

Regelungen.

Die kostenginstige und dauerhaft zuverléssige
Lésung des Problems ist meist die Ol-/Wasser-
Trennung fir dispergierte Kondensate. Das
gereinigte Wasser erfillt die gesetzlichen

Vorschriften zur Kanaleinleitung.

Die neue OWAMAT® Generation von BEKO
- eine komplette Neuentwicklung — demonstriert
mit vielen Innovationen und Know-how den

Vorsprung eines erfahrenen Anbieters.

Lassen Sie sich Giberzeugen.
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DEZENTRAL UND SICHER

Outsourcing klingt modern — ist aber nicht immer
die beste Lésung. Zum Beispiel ist die Entsorgung
von Kondensat iber externe Dienstleister ein
aufwéndiger und teurer Vorgang. Auf3erdem sind
zu den Entsorgungskosten auch betriebsinterne
Investitionen wie zugelassene Sammeltanks,
Uberwachungsgerdte, Abmauerungen u. &. zu

addieren.

Die dezentrale Aufbereitung der Kondensate
direkt am Entstehungsort ist die elegantere und
vor allem preisgiinstigere Lésung. OWAMAT®
Ol-/Wasser-Trenner sind dabei Leichtflissigkeits-
Abscheider nach DIN 1999 und einfachen
Schwerkraft-Abscheidern deutlich Gberlegen.

Im Unterschied zu diesen Gerdten erfiillen
OWAMAT® Installationen alle gesetzlichen
Auflagen. Zusatzinvestitionen und infrastrukturelle

Umbauten sind nicht nétig.
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OWAMAT®

ERFAHRUNG SICHERT VORSPRUNG
OWAMAT® von BEKO sind optimal auf die
betrieblichen Anforderungen abgestimmt. In mehr als
zwei Jahrzehnten immer wieder weiterentwickelt und
verbessert, sind sie besonders in der nun verfigbaren

Generation der héufig imitierte aber nie erreichte

MaBstab der Branche.

Uberlegene Wirtschaftlichkeit und Funktion zeichnen
OWAMAT® Gerdte aus:
* Keine Energiekosten
e Allgemein bauaufsichtliche Zulassung fir alle
BaugroBen
* Keine wasserrechtliche Genehmigung notwendig
* Geringer Wartungsaufwand. Kontrolle nur
1x wéchentlich
® Amortisation innerhalb weniger Monate

® Je nach BaugréBe 90-125 % mehr Leistung

als die Vorgéngermodelle




OWAMAT®

____INNOVATIV, LEISTUNGSFAHIG,

—__ZUVERLASSIG

Die OEKOSORB® Kartusche:
Griffbiigel 8sen ...

Kartusche herausnehmen ...

DIE FUNKTIONSWEISE: IHRE
SICHERHEIT FUR KOSTENGUNSTIGE
KONDENSATAUFBEREITUNG.

Das &lhaltige Kondensat gelangt unter Druck
in die neu entwickelte Druckentlastungskam-
mer. @ Dort wird der Uberdruck abgebaut,
ohne dass es zu Verwirbelungen im nachfol-
genden Trennbehdlter @ kommt. Mitgefiihrte
grobe Schmutzpartikel werden in einem

herausnehmbaren Auffang @ zuriickgehalten.

Im Trennbehdlter setzt sich durch Schwerkraft-
frennung das Ol an der Oberfléche ab. Es
wird in den Gberlaufsicheren Olauffang-
Behdlter @ geleitet.

Das so vorgereinigte Kondensat strémt nun

in die Filterstufe. Der Vorfilter @), der
physikalisch optimal von innen nach aufen
durchstromt wird, bindet die verbliebenen
Olirépfchen in seinem Material ein. Zudem
kann er in der Filterkammer aufschwimmendes
Ol aufnehmen. Letzte Olanteile werden sicher
und zuverldssig in der Haupffilterkartusche @
zuriickgehalten. Ubrig bleibt einleitfahiges
Wasser, das direkt in die Kanalisation ein-
geleitet werden darf. Die Kartuschentechnik
ermdglicht dabei einen schnellen und

sauberen Wechsel.

und abtropfen lassen.




OWAMAT®

— OWAMAT® Spezialausfihrung
ohne Freiél-Abscheidung

OWAMAT® ohne Freidl-Abscheidung
Die Spezialversion fir Kondensate ohne freie Ole,

- wie sie in speziellen Anwendungen auftreten, z. B. bei

Polyglykol geschmierten Kompressoren. Fir die Aus-
legung der OWAMAT® Version ohne Freisl-Abscheidung
Vhielflar Avieelfles empfehlen wir eine Beratung durch den Fachhandel

in drei Richtungen
oder durch BEKO.

Zulassung mit und ohne Frei6l-Abscheidung
Die neue OWAMAT® Generation verfiigt iber eine
Bauartzulassung fir Versionen mit und ohne Freisl-

Abscheidung, fir synthetische und mineralische Ole.

Auch fir Kolbenkompressoren
OWAMAT® verfiigen auch iber die Bauartzu-

lassung fir die Aufbereitung von Kondensat aus

Kolbenkompressoren.

Vorfilter und

OEKOSORB® Kartusch i i
artusche Anwenderfreundliche Kartuschentechnik

Erméglicht einen schnellen und sauberen Wechsel.

Eine abfallarme, einfach zu entsorgende Lésung.
Leistungsfdhigeres Filtermaterial
Hohere Leistung durch verbessertes Filtermaterial in Vor-

und Haupitfilter. Besser als herkémmliche Aktivkohlefilter.

Verlangerte Wartungsintervalle

Erméglichen eine optimale Synchronisation mit

Kompressoren-Wartungsvertrégen.

Einfach nachzursten: Besonders betriebssicher
Die Heizung

Die neu konzipierte Druckentlastungskammer mit

beruhigter Kondensat-Filhrung sowie der iiberlaufsichere
Olauffang-Behdlter sind wichtige Faktoren der Betriebs-

sicherheit.

Heizung optional
Der nachtrdgliche Einbau einer Heizung ist ohne

Entleerung des Trennerbehdlters im laufenden Betrieb

méglich (nur fir OWAMAT® 11-16).




OWAMAT®

—LEISTUNGS- UND KLIMADATEN

Leistungstests und unsere jahrelange Markterfahrung erméglichen uns eine neue Leistungszuordnung der BEKOMAT® und OWAMAT®,
Die Beriicksichtigung von weltweiten Klimazonen bewirkt Verbesserungen der jeweiligen Auslegungsdaten der Gerdte.
Zur Auslegung der Ol-/Wasser-Trennsysteme OWAMAT® in einer Region orientieren Sie sich bitte an den drei Klimazonen:

70 z.B. Nordeuropa, Kanada, Nord-USA, Zentralasien
[0 z.B. Mittel- und Siideuropa, Mittelamerika
771 z. B. Siidost-Asiatische Kistenregionen, Ozeanien, Amazonas- und Kongo-Gebiet

Auskinfte zu den Klimazonen geben weltweit unsere Vertriebspartner, Niederlassungen, BEKO Deutschland oder schauen Sie auf unsere

Homepage http://www.beko.de.

Kompressorleistung (m3/min)
Schraubenkompressor Kolbenkompressor

Turbinensl VDL Ol veL ol Synthetikal vbL 6l Synthetikal
PAO Ester PAO Ester
OWAMAT® 10

OWAMAT® 11

OWAMAT® 12

OWAMAT® 14

OWAMAT® 15

OWAMAT® 16

Synthetikal magl. Leistungsabweichung
PAO +/-20%
Ester +/-40%



OWAMAT®

TECHNISCHE DATEN
. N

OWAMAT® 10 OWAMAT® 11 OWAMAT® 12 OWAMAT® 14 OWAMAT® 15 OWAMAT® 16
Behdltervolumen 101 18,6 | 30,6 | 61,31 115,51 228,4 |
Fillvolumen
mit Vorabscheider = = 22,7 | 46,3 | 84,3 | 158,8 |
Fillvolumen
ohne Vorabscheider 4,31 11,71 20,3 | 41,5 | 72,51 137,2 |
Kondensatzulauf
(Schlauch) 2xGY2(di=10 mm)| 2 x G2 (di =10 mm) | 3 x G2 (di =10 mm) | 3 x G2 (di =10 mm) | 3 x G'/2 (di =13 mm) [ 3 x G"/2 (di =13 mm)

1xG1 (di=25mm)[1xG1 (di=25mm)|1xGl (di=25mm)|1xG1 (di =25 mm)
Wasserablauf
(Schlauch) G'/2 (di =10 mm) G'/2 (di =10 mm) G2 (di =13 mm) G1 (di =25 mm) G1 (di =25 mm) G1 (di =25 mm)
Olablauf - - DN 25 DN 25 DN 40 DN 40
Olauffang-Behdlter - - 2x51 2x51 2x10| 2x20|
Leergewicht
mit Vorabscheider - - 13,5 kg 18,5 kg 36,5 kg 53 kg
Leergewicht
ohne Vorabscheider 3,5kg 5,75 kg 12 kg 16 kg 32kg 42 kg
min./max. Temp. +5 bis +60 °C +5 bis +60 °C +5 bis +60 °C +5 bis +60 °C +5 bis +60 °C +5 bis +60 °C
max. Betriebsdruck
am Zulauf 16 bar 16 bar 16 bar 16 bar 16 bar 16 bar
Vorfilter 2,51 4,7 | 2,51 6,71 18,51 37,21
Haupffilter 2,61 4,81 591 11,01 20,41 40,3 |
OWAMAT® 10 OWAMAT® 11 OWAMAT® 12-16 OWAMAT® 12-16
mit Vorabscheider ohne Vorabscheider
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OWAMAT® 10 OWAMAT® 11 OWAMAT® 12 OWAMAT® 14 OWAMAT® 15 OWAMAT® 16

A 528 mm 595 mm 698 mm 867 mm 1088 mm 1158 mm
B 464 mm 534 mm 719 mm 892 mm 1118 mm 1193 mm
C 290 mm 387 mm 350 mm 410 mm 520 mm 650 mm
D 0100 mm 0140 mm 544 mm 594 mm 764 mm 939 mm
E 222 mm 260 mm 397 mm 461 mm 573 mm 702 mm
F 110 mm 110 mm 320 mm 420 mm 505 mm 535 mm
G 330 mm 368 mm 340 mm 460 mm 550 mm 580 mm
H 200 mm 240 mm 270 mm 200 mm




—BEKO
____DRUCKLUFT-VERSORGUNG MIT QUALITAT

BEKOMAT®

Das iberzeugende Konzept zur Kondensatableitung

OWAMAT®

Die saubere und sichere él-/Wcsser—Trennung.
Jetzt mit doppelter Leistung und doppelter Filterstandzeit

BEKOSPLIT®

Spaltanlagen fir die zuverldssige, wirtschaftliche und umweltfreundliche
Aufbereitung von Ol-Wasser Emulsionen

DRYPOINT®

Kaltetrockner, Adsorptionstrockner, Membrantrockner

EVERDRY®

Druckluft-Trocknung fir groBe Volumenstréme

CLEARPOINT®

Prozesssichere und strdmungsoptimierte Filter und Wasserabscheider
fir Druckluft und Technische Gase

BEKOKAT®

Katalytische Olabscheidung.
Das Optimum fiir héchste Anspriiche in der Druckluft-Aufbereitung

BEKOFLOW®

Das innovative, kostensenkende Druckluft-Rohrleitungssystem

BEKOBLIZZ®

Optimierte Kihlprozesse mit tiefkalter, trockener Druckluft

OILCONTROL

Uberwachungssystem fiir Restdl in der Druckluft

EVERDRY® - Engineered by EverAir GmbH. ;
Member of the BEKO Group of Companies. EN 150
SN 2000
Technische Anderungen
vorbehalten, alle
Angaben stellen keine
BEKo TECHNOLOG'ES GMBH Beschaffenheitsmerkmale
m im Sinne des BGB dar.
Im Taubental 7 Telefon +49 2131 9880 ® Eingetragene
/) 41468 Neuss Telefax +49 2131 988-900 Certified géi@"???ﬂi"é%ems
/ www.beko.de beko@beko.de Company GmbH, Neuss

BEKO C Er——"





